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DIERA RV CAL PLUS

DESCRICAO | Argamassa técnica a base de cal aérea e ligantes mistos especialmente concebida
para a reabilitacdo e conservacdo do edificado e que garante a protecdo das
alvenarias na qual ira ser aplicada.

Indicada para revestir paramentos verticais exteriores e interiores, tais como:
e Pedra.
e Tijolo/Adobe.
e Tabique.
RESTRICOES DE | Sobre suportes de gesso.
APLICACAO .
¢ Sobre pinturas.
Néo aplicar com o tempo muito humido, para evitar riscos de carbonatacées ou
eflorescéncias.
SUPORTE | A superficie deverd estar isenta de poeiras, elementos soltos ou degradados,
gorduras, eflorescéncias, pinturas e depésitos de natureza diversa.
Verifique se as alvenarias apresentam boa aderéncia e estabilidade para aplicacdo da
argamassa, caso contrario deve-se tratar a superficie para corrigir esses fatores,
utilizando jato de dgua/areia, escovagem ou lixagem da superficie.
PREPARACAO | Preparar em recipiente estanque, limpo, protegido do sol, do vento e da chuva. Nunca
misturar qualquer outro aditivo.
Utilizar agitador mecénico de baixa velocidade ou méquina de projetar.
Misturar os 25 kg do produto com 20 % a 22 % de agua (5 litros a 5,5 litros) por saco.
Utilizar apenas dgua; nunca misturar qualquer outro aditivo.
A argamassa, depois de misturada, teré consisténcia pastosa e firme, sem grumos
secos.
A argamassa deverd ser utilizada nos 40 minutos seguintes, quando preparada
manualmente, no entanto, este valor pode variar com condicées atmosféricas
adversas.
No caso de suportes muito degradados, aplicar ADITEK P para consolidar a superficie.
Preencher as cavidades de maiores dimensées com tijolo ou pedra.

APLICACAO | Na aplicagdo mecénica ajustar a relagéo de dgua até ter uma massa homogénea sem
grumos e com a consisténcia desejada.

Aplicar uniformemente deixando uma espessura minima de 10 mm até uma

espessura maxima de 30 mm.

O revestimento deverd respeitar as juntas existentes no suporte, como é o caso de

juntas de dilatacdo, sendo ai interrompido. Em zonas particularmente sujeitas a

fendilhaco ou em zonas que existam materiais com diferentes coeficientes de
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dilatacdo deve ser aplicada uma rede de fibra de vidro antialcalina.

No caso, de ser necessdrio aplicar em espessuras superiores a 30 mm, deverd ser
aplicada rede de fibra de vidro antialcalina sobre a primeira camada ainda fresca e
apos o inicio do endurecimento aplicar a segunda camada até espessuras de 20 mm.

No caso de suportes muito antigos, irregulares e pouco consolidados deve-se proteger
a aplicagdo da intempérie com panos de obra, especialmente dos ventos e das
chuvas.

Apés a aplicaggo por projecdo direta ao suporte, a argamassa deverd ser
convenientemente apertada com uma régua de corte.

Sendo uma argamassa @ base de cal possui um tempo de secagem superior a uma
argamassa @ base de cimento Portland. Secagem inicial aparente de 3 a 5 dias
aproximadamente.

Em interiores e exteriores, as superficies rebocadas podem, ainda, ser acabadas com a
pasta de estanhar de reabilitacgo DIERA TC ESTUQUE PLUS, de forma a conferir-lhes
uma textura lisa.

De forma a evitar a fissuracdo diagonal tipica e comum dos cantos dos véos das
janelas e portas, aconselha-se o reforco dos cantos dos vaos com faixas 30 x 30 cm
de rede de fibra de vidro antialcalina entre duas comadas de argamassa.

Em panos de grande desenvolvimento, especialmente orientados no quadrante sul-
poente, devem definir-se juntas de dilatacdo com espacamento de acordo com as
carateristicas fisicas da argamassa utilizada.

Sempre que as superficies executadas se encontrem expostas a significativa exposicéo
solar ou sob a acdo de ventos fortes, devem, as mesmas ser devidamente protegidas —
durante o seu tempo de cura (até 28 dias) — com redes de sombreamento.

LIMPEZA | Na limpeza das ferramentas utilize apenas dgua, antes do endurecimento da
argamassa.

A dgua de lavagem das ferramentas deve ser reciclada.

COMPOSICAO | Cal hidraulica.

Cal aérea.

Areias siliciosas.

Carbonatos de calcio micronizado.
Aditivos orgénicos e inorgd@nicos.

ARMAZENAGEM | Local seco e arejado, sobre palete e nas embalagens de origem fechadas e protegidas
da humidade, por um periodo de 6 meses sobre a data de embalagem.

PACKING | Palete de madeira plastificada com polietileno de baixa densidade, com 1 200 kg - 48
sacos e 0,9 m*® de volume, sacos de papel e polietileno de alta densidade, de valvula,
com impresséo da hora, data e linha de enchimento. Disponivel em 25 kg.

SEGURANCA | Utilizar aparelhos de protegéo respiratéria, luvas, 6culos de seguranga e vestudrio
adequado.
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Para mais informacéo consultar ficha de dados de seguranca.
DADOS
TECNICOS Espessura minima 10 mm
Espessura méxima por camada 30 mm
Granulometria < 1,2 mm
Resisténcia a compressdo CS il
Aderéncia 0,3 N/mm?
Densidade em humido 1500 =100 kg/m3
Rendimento teérico 16 -18 Kg/m?/cm
Reacéo ao fogo Classe A1l
Temperatura de aplicacéo:
e ambiente e suporte +5°Ca+ 30°C
Estes valores tém por base condicdes normalizadas de aplicagdo, e podem ser
alterados com as variagdes de temperatura e humidade.
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